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[bookmark: _Hlk81437539]OBRAZAC TEHNIČKE SPECIFIKACIJE

Tablicom u nastavku, definirane su tražene tehničke karakteristike koje Ponuditelj mora zadovoljiti, u suprotnom, ponuda se neće smatrati valjanom. 
	Red. broj
	[bookmark: _Hlk81295276]Tražene tehničke karakteristike 
i nužni uvjeti Ponuditelja
	Nudi se
	Napomene

	
	
	Da
	Ne
	

	1.
	Izrada uzgonskih tijela (odljevaka), u minimalnoj debljini stjenke od 16 mm, visokokvalitetnog UV otpornog polietilena, dimenzijama prema 3D modelima, odnosno nacrtima iz ove dokumentacije
	
	
	

	2.
	Nabava i implementacija fiksnih metalnih (inox) umetaka u kalup tijekom postupka lijevanja
	
	
	

	3.
	Implementacija tehnološkog otvora zbog ugradnje brtvenog čepa u izradak i isporuka odljevaka s brtvenim čepovima
	
	
	

	4.
	Zadovoljavanje točnosti dimenzija, oblika i položaja sukladno 3D modelu uzgonskog tijela i pripadajućoj tehničkoj dokumentaciji
	
	
	

	5.
	Mogućnost lijevanja uzgonskih tijela u sljedećim materijalima:
- Polietilen (PE; HDPE, LLDPE, XPE)
- Polipropilen (PP)
- Poliamid (PA; PA6, PA12)
	
	
	

	6.
	Mogućnost lijevanja uzgonskih tijela u troslojnoj tehnologiji s ekspandiranim srednjim slojem
	
	
	

	7.
	Mogućnost lijevanja uzgonskih tijela u sljedećim bojama: RAL 3028 Crvena, RAL 6037 Zelena, RAL 1023 Žuta, RAL 9017 Crna, RAL 9016 Bijela, RAL 5019 Plava
	
	
	

	8.
	Postojanost nijanse boje i vodonepropusnost na minimalno 6 godina izloženosti suncu i uvjetima na morskoj površini (jamstvo proizvođača)
	
	
	Dostaviti izjavu o jamstvu minimalno 6 godina kao ažurirani popratni dokument

	9.
	Mogućnost lijevanja uzgonskih tijela u serijskoj proizvodnji rotacijskim lijevanjem
	
	
	

	10.
	Mogućnost lijevanja uzgonskih tijela s naknadnim punjenjem od EPS-a (Stiropora) ili PU (Poliuretanom)
	
	
	

	[bookmark: _Hlk84672082]11.
	Ispitivanje debljina testnih odljevaka ultrazvukom uz izradu mjernog izvješća
	
	
	

	12.
	Implementacija logotipa Plovputa d.o.o. u izratke, a sve sukladno dostavljenim 3D modelima
	
	
	

	13.
	Posjedovanje važećeg certifikata Sustava upravljanja kvalitetom ISO 9001:2015
	
	
	dostavlja se kao ažurirani popratni dokument

	14.
	Posjedovanje važećeg certifikata Sustava upravljanja okolišem ISO 14001:2015
	
	
	dostavlja se kao ažurirani popratni dokument

	15.
	Raspolaganje ispitnim uređajem za dinamičku simulaciju opterećenja odljevka polimernih materijala
	
	
	dostavlja se u Izjavi koja sadrži u popisu oznaku traženog alata kao ažurirani popratni dokument

	16.
	Raspolaganje proizvodnim pogonom s minimalno 3 stroja za rotacijsko lijevanje izradaka min. dimenzija prema traženim dimenzijama uzgonskog tijela iz predmeta nabave
	
	
	dostavlja se u Izjavi koja sadrži u popisu oznaku traženog alata kao ažurirani popratni dokument

	17.
	Raspolaganje ispitnim laboratorijem za ispitivanje rasteznih svojstava plastike (po mogućnosti prema ISO 527)
	
	
	dostavlja se u Izjavi koja sadrži u popisu oznaku traženog alata kao ažurirani popratni dokument

	18.
	Raspolaganje ispitnim laboratorijem za određivanje brzine masenog protoka taline (MFR) (ili Melt Flow Index (MFI)) i volumne brzine taline (MVR) plastomera prema ISO 1133
	
	
	dostavlja se u Izjavi koja sadrži u popisu oznaku traženog alata kao ažurirani popratni dokument

	19.
	Raspolaganje proizvodnim pogonom za pripremu i miješanje sirovine (granulata) za rotacijsko lijevanje uz mogućnost korištenja UV stabilizirajućih aditiva i mineralnih pigmenata
	
	
	dostavlja se u Izjavi koja sadrži u popisu oznaku traženog alata kao ažurirani popratni dokument


Napomena: popunjenu tablicu obvezno dostaviti kao dio ponude. Ponuda koja ne bude sadržavala traženu tablicu smatra će se nepravilnom ponudom koja nije u skladu s Dokumentacijom o nabavi, a upotpunjavnje se neće tažiti sukladno članku 293. stavku 2. 
Sivo osjenčena polja u „Napomenama“ne treba popunjavati.
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Potpis odgovorne osobe Ponuditelja
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